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Modely
C. dilu Série Max. prac. tlak | Max. prac. tlak Popis Zahrnuje
vzduchu :
psi (MPa, bar) psi (Mpa, bar)

288-844 A 100 (0.7, 7.0) 1500 (10.5, 105) | G15 strednétlaka stiikaci pistole 249-596
s pomoci vzduchu, plastové sedlo, vzduch.
kulicka SST hubice

287-926 C 100 (0.7, 7.0) 1500 (10.5, 105) | G15 stiednétlaka stikaci pistole 249-596
s pomoci vzduchu, karbidové vzduch.
sedlo a kulic¢ka hubice

249-242 C 100 (0.7, 7.0) 4000 (2.8,280) | G40 vysokotlaka strikaci pistole 249-180
s pomoci vzduchu, karbidové vzduch.
sedlo a kulicka hubice

249-246 B 100 (0.7, 7.0) 4000 (2.8, 280) | G40 vysokotlaka stikaci pistole s 249-180
pomoci vzduchu, vysoky prutok ma- | vzduch.
terialu, karbidové sedlo a kulicka hubice

249-238 A 100 (0.7, 7.0) 4000 (2.8,280) | G40 vysokotlaka stiikaci pistole 288-465
s pomoci vzduchu, karbidové sedlo | vz. hubice
a kulicka, tryska Reverse-A-Clean® RAC
(RAC)
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Vztahujici se prirucky

Tato ptirucka je k dostani v nasledujicich jazycich.

311-001 anglicky
311-145 Cinsky
311-146 dansky
311-147 holandsky
311-148 finsky
311-149 francouzsky
311-150 némecky
311-151 italsky
311-152 japonsky
311-153 korejsky
311-154 norsky
311-155 polsky
311-156 rusky
311-157 Spanélsky
311-158 Svédsky
311-001G

Vztahujici se prirucky



Vystrahy
r
Vystrahy
Nasledujici vystrahy jsou pro bezpe¢né nastaveni, pouZiti, uzemnéni, idrzbu a opravy zafizeni. Dal$i vystrahy

specifické k vyrobku naleznete v ptirucee kde je tieba. Symbol v pfiruc¢ce Vas upozoriuji na vseobecné
vystrahy. Kdyz se symboly objevi, podivejte se na tyto vystrahy.

STRAHA

NEBEZPECi POZARU A VYBUCHU

Vypary fedidla a barvy v pracovnim prostoru se mohou vznitit nebo vybuchnout. Abyste

pomohli zabranit pozaru a explozi:

e Pouzivejte zafizeni je v dobfe vétraném prostoru.

e Eliminujte vSechny zapalné zdroje; jako kontrolni svétla, cigarety a odévt z umélych vldken
(potencialni nebezpecdi statického jiskieni).

o Udrzujte stiikaci prostor Cisty, bez zbytkt, vEetn€ rozpoustédel, hadrl a benzinu.

Nezastrkavejte a nevyndavejte pfivodni $iiliry nebo nezapinejte a nevypinejte svétla, kdyz

jsou pritomny hotlavé vypary.

Uzemnéte zatizeni a vodivé objekty. Viz Zemnéni.

Pouzijte jen uzemnéné hadice.

Pridrzte pistoli pevné ke strané uzemnéné kovové nadoby kdyz spoustite do nadoby.

Kdyz je zde n¢jaké statické jiskieni, nebo citite elektrické rany pii pouziti zafizeni, okamzZité

zastavte provoz. NepouZivejte zatizeni, dokud neidentifikujete a neopravite problém.

e Mg¢jte na pracovisti hasici pfistroj.

& R

1

NEBEZPECi VSTRIKNUTi MATERIALU DO POKOZKY

Vysokotlaky proud ze sttikaci pistole, z unikl nebo prasklych komponent mtize profiznout Vasi

pokozku. Miize to vyhlizet jako fiznuti, ale jde o vazné zranéni, které mize vyustit v amputaci.

Okamzité vyhledejte 1ékai‘ské oSeti‘eni.

e Nemifte stiikaci pistoli na nékoho nebo na néjakou cast téla.

Nedavejte ruku nebo prsty pred trysku.

Nezastavujte nebo neodchylujte tniky materialu rukou, télem, rukavici nebo hadrem.

Nestiikejte bez krytky trysky a chranice spouste.

Kdyz skoncite stiikani, zajistéte bezpecnostni pojistku spousté stiikaci pistole.

Provedte proceduru uvolnéni tlaku v této pfirucce vzdy, kdyZ dostanete piikaz k uvolnéni

tlaku; zastavujete stiikani; Cistite nebo provadite servis tohoto zatizeni.

NEBEZPECI SPATNEHO POUZITI ZARIZENI

Spatné pouziti mize zpUsobit vazné zranéni nebo smrt.

e Nepfiekracujte maximalni pracovni tlak ani teplotu nejnize ohodnocené komponenty
v systému. Viz sekce Technickych uidajii viech prirucek zafizeni. Ctéte pokyny vyrobct
materiald a fedidel. Pro kompletni informace o materialu si vyzadejte MSDS od distributora
nebo maloobchodnika.

e Pouzivejte materialy na bazi vody. Pouzivejte kapaliny a rozpoustédla, ktera jsou chemicky

snasenliva se smacenymi ¢astmi zatizeni. Viz sekce Technickych tidaji vSech priru¢ek

zafizeni. Ctéte vystrahy vyrobcti materialtl a rozpoustédel.

Kontrolujte zafizeni denné. Opravte nebo vyméite poskozenou ¢ast okamzite.

Nemérte a nepfizptsobujte toto zatizeni.

Jen pro profesionalni pouziti.

Pouzivejte zatizeni jen k zamyslenému ucelu. Volejte distributora Graco pro informace.

Hadice a kabely ved’te mimo dopravnich cest, ostrych rohtl, pohybujicich se dilti a horkych

povrchti.

¢ Nezamotavejte nebo neohybejte hadice a nepouzivejte je k tahani zafizeni.

e Pouzivejte v souladu se vSemi platnymi bezpecnostnimi ptedpisy

e Drzte déti a zvifata v bezpecné vzdalenosti od pracoviste.

e Nepouzivejte zafizeni, kdyZ jste unaveni, nebo pod vlivem drog a alkoholu.

G
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Vystrahy

' VYSTRAHA

NEBEZPECI S HLINIKOVYMI DILY POD TLAKEM

Nepouzivejte 1, 1, 1-trichlorethan, metylénchlorid ani jina rozpoustédla s halogenovanymi
uhlovodiky nebo jiné materialy s obsahem téchto latek. Hrozi prudka chemicka reakce

s moznosti vybuchu, coz mize vést k tmrti, vaznému urazu a $kod€ na majetku.

NEBEZPECI TOXICKYCH MATERIALU

Nebezpecné nebo toxické vypary materidlti mohou zpisobit vazné zranéni i smrt, kdyz se

dostanou do o¢i nebo na kuzi, jsou vdechnuty nebo polknuty.

o Ctéte list bezpe¢nostnich idaji (MSDS) abyste se seznamil se specifickymi nebezpedimi
pouzivaného materialu.

o Skladujte nebezpeéné materialy v urenych kontejnerech. zachazejte s nebezpeénymi
materialy v souladu se statnim a mistnimi pfedpisy.

OSOBNI OCHRANNE POMUCKY

Pti pouzivani a opravach zatizeni v blizkosti pracovisté, kde se zatizeni pouziva je nutno nosit
vhodné ochranné pomticky, které chrani pfed vaznym trazem, napf. zasazenim oci, vdechnutim
jedovatych vypart, popalenim a poskozenim sluchu. Ptiklady ochrannych pomtcek (seznam
neni Uplny):

e ochranné bryle

e ochranny odév a respirator podle doporuceni vyrobcti materialu a rozpoustédla

i l o rukavice

e ochrana sluchu

Do
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Instalace

Instalace

Typicka instalace Zemnéni

Typicka instalace zobrazena na obr. 1 je jen voditkem | M

pro vybér a instalaci stiikaciho systému s pomoci |

vzduchu. Kontaktujte svého distributora Graco pro Zkontrolujte vSechny statni a mistni pfedpisy a
pomoc v navrhu systému pro Vase potieby. ptiruc¢ku Cerpadla na detailni zemnici pokyny.
Pouzijte jen elektricky vodivé hadice.

9
s M N ) Zkontrolujte ptipojeni stfikaci pistole ke spravné
VETREJTE STRIKACI BOX uzemnéné piivodni hadici materidlu a Serpadlu..
K prevenci nebezpecnych koncentraci toxickych a
jinych hoflavych vypari stiikejte jen v dobie
vétraném stiikacim boxu. Neprovozujte stiikaci
pistoli bez zapnutych vétracich ventilatori.

Zkontrolujte vSechny statni a mistni predpisy tyka-
jici se pozadavku na rychlost odsavani vzduchu a
postupujte podle nich.

Zkontrolujte vSechny mistni bezpeCnostni a pozarni
predpisy a postupujte podle nich.

TIB554A
Obr. 1 Typicka instalace (zobrazeny model G15)
Kli¢:
A Filtr rozvodu materialu E Stiikaci pistole
B Ventil uzavirani vzduchu F Elektricky vodiva materialova hadice
C Regulator tlaku vzduchové pistole G Hadice k pfivodu vzduchu k pistoli

D Vzduchovy rozvod

6 311-001G



Rozvod vzduchu

1.

Instalujte filtr vzduchu (A) k vzduchovému roz-
vodu pistole k zajisténi pfivodu suchého, istého
vzduchu k pistoli. Necistota a vlhkost mohou
znicit vzhled Vaseho konec¢ného vyrobku. Viz obr.
1.

Instalujte regulator tlaku vzduchu (C) na vzducho-
vy rozvod pistole k ovladani tlaku vzduchu
k pistoli.

Instalujte uzaviraci ventil vzduchu (B) na vzdu-
chovy rozvod pistole a na vzduchovy rozvod
Cerpadla k uzavieni vzduchu k pistoli.

. Pouzijte vzduchovou hadici o vnitf. priméru 3/16

in.(5 mm) nebo vétsi k minimalizovani ptiliSného
poklesu tlaku v hadici.

Vstup vzduchu pistole ma 1/4-18 mpsm (R1/4-
19) sdruzeny samci zavit, ktery je kompatibilni
s NPSM a BSP sami¢imi otoénymi konektory.

5. Pftipojte vzduchovou hadici (G) k 1/4 npsm

Obr. 2

vstupu vzduchu pistole. Viz obr. 2.
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6. Pfipojte druhy konec vzduchové hadice (G)

k vystupu vzduchu uzaviraciho ventilu vzduchu.
Viz obr. 3.

N

S
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Instalace

Rozvod materialu

Obr. 3

Pted pfipojenim materialového rozvodu ho vyfou-
kejte vzduchem a proplachnéte fedidlem. Pouzijte
fedidlo, které je chemicky snasenlivé se stiikanym
materialem.

Kdyz je potieba lepsi ovladani tlaku materialu,
instalujte reguldtor vzduchu na materialovy rozvod
k lep$imu ovladani tlaku materialu k pistoli.

Pouzijte filtr materialu k odstranéni hrubych ¢éstic
a usazenin k vylouceni ucpéni stiikaci trysky a
zpusobeni vnéjsich vad.

Pistole jsou vybaveny se zabudovanym filtrem
materialu se 100 ocky k zajisténi kone¢né
filtrace pred stiikanim.

2. Pfipojte materialovou hadici (F) k vstupu materi-

alu pistole. Viz obr. 4. Kdyz je to nutné, instalujte
oto¢ny konektor (115-898) ke vstupu vzduchu
pistole pro lepsi manévrovani. viz Piislusenstvi,
str. 33.

TIGB46A

Obr. 4

3. Ptipojte druhy konec materialové hadice (F)

k vystupu materialu ¢erpadla.



Nastaveni

Proplachnéte pred pouzitim zarizeni

1. Toto zafizeni bylo testovano s lehkym oleje, ktery

je ponechan v materidlovych cestach k ochrané
dild. K vylouceni kontaminace Vaseho materialu
olejem proplachnéte zafizeni s chemicky snasen-
livym rozpoustédlem pied pouzitim zatizeni. Viz
Proplachovani a ¢isténi, strana 14.

2. Uvolnéte tlak. Viz Procedura uvolnéni tlaku,
strana 10.

Vyberte stiikaci trysku a vzduchovou
hubici

Pratok materialu a Sitka vzoru zavisi na velikosti
stiikaci trysky, viskozité materialu a tlaku materialu.
Viz Tabulku vybéru stiikaci trysky, strana 30.
Kontaktujte svého distributora Graco k pomoci pfi
vybéru vhodné stiikaci trysky pro Vasi aplikaci.

Instalujte stiikaci trysku

Instalujte stiikaci trysku do pistole. zajistéte, aby po-
lohovaci vystupek byl umistén do drazky vzduchové
hubice. Viz obr. 5. Utdhnéte piidrzny krouzek vzdu-
chové hubice (6) pevné rukou k zajisténi dobrého
utésnéni mezi tésnénim trysky a difuzérem (5).

drazka

poloh. vystupek trysky Tigg47A

Obr. 5

Umisténi vzduchové hubice

Umisténi vzduchové hubice a stiikaci trysky uréuje
smér vzoru nastiiku.

Otacejte vzduchovou hubici (stiikaci tryska se otaci
s ni) jak je tfeba k dosazeni pozadovaného sméru
vzoru nastiiku. Viz obr. 6.

Nastaveni

TIB558A
Obr. 6

Vyrovnavaci koli¢ek vzduchové hubice

Model pistole G15 (288-844) pouziva vyrovnavaci
kolicek vzduchové hubice k umisténi vzduchové hu-
bice. Standardni umisténi vyrovnavaciho kolicku
vzduchové hubice je horizontalni poloha.

Kdyz byste chtéli zménit smér vzoru nastiiku, pouzijte
jehlové klesté k odSroubovani koli¢ku a premisténi do
pozadované polohy. Voz obr. 7. Kdyz pfmistujete
kolic¢ek, pouzijte blokovaci material na zavity nizké
pevnosti. Utahnéte kr. mom. 1.5-2,5 in-Ib (0.2-0.3
N.m). NEPRETAHUIJTE.

Vyrovnavaci kolicek vzduchové hubice se miize vyn-
dat podle potieby.

Vyrovnavaci kolicky se nedodavaji standardné s mo-
dely pistole G40 (249-242).

TI6847A

horiz. poloha vzduch.
hubice (standard)

vertikal. poloha
vzduch. hubice

Obr. 7

311-001G



Nastaveni

Tryska Reverse-A-Clean (RAC)

Model pistole 249-238 pouziva trysku Reverse-A- Vlozte tésnici sedlo.
Clean (RAC).

K sestaveni trysky RAC vlozte téleso sedla do soubor
vzduchové hubice.

TI7198A

Obr. 10

TI71984A NaSroubujte soubor trysky RAC na pistoli a utdhnéte
pevné rukou.

Obr. 8

TIT199A

TIT197A Obr. 11
Obr. 9

311-001G 9



Provoz

Bezpecnost

NEBEZPECI VSTRIKNUTI DO POKOZKY
Nezapomente, Ze to neni vzduchova stiikaci pistole.
Pro svou bezpecnost se ujistéte, Ze jste Cetli Vystra-
hy na stran€ 4 a 5 a postupujte podle nich a pokyna
v pfirucce.

Obsluha tohoto zafizeni musi mit stale u sebe vy-
straznou kartu kapesniho formatu (222-385), doda-
nou s pistoli. Karta obsahuje diilezité informace o
oSetieni pfi stiiknuti. Dalsi karty jsou k dostani
zdarma od Graco.

Procedura uvolnéni tlaku

NEBEZPECI VSTRIKNUTI MATERIALU

Tlak v systému se musi ruén€ uvolnit k zabranéni

neocekavaného nastartovani nebo extrudaci. Material

pod vysokym tlakem mutize byt vstiiknut do Vasi

ktize a zpasobit vazné zranéni. K omezeni nebezpeci

vazného zranéni od vstiiknuti, postiikani materialem,

nebo od pohybujicich se dili proved'te vzdy

proceduru kdyz:

e dostanete ptikaz k uvolnéni tlaku.

e zastavuje stiikani,

e kontrolujete nebo udrzujete néjaké zafizeni
systému,

e instalujete nebo Cistite trysku.

Proved’te Proceduru uvolnéni tlaku na strané 10

kdyz zastavujete stiikani a pied ¢isténim, kontrolou,

servisem nebo transportem zaiizeni. Ctéte Vystrahy

na stran¢ 4.

1. Zajistéte pojistku pistole, viz obr. 13.
2. Vypnéte Cerpadlo. Viz ptirucka pro Eerpadlo.
3. Vypnéte ptivod vzduchu k pistoli.

4. Odpojte blokovani spousté. Viz obr. 13.

10

Provoz

5. Ptidrzte kovovou ¢ast pistole pevné k uzemnéné
kovové nadobé. Spust'te pistoli k uvolnéni tlaku.
Viz obr. 12.

TIBSSSA

Obr. 12

6. Otevrete vSechny drenazni ventily v systému a
méjte odpadni kontejner pripraveny k zachyceni
drenaze. Nechte drenazni ventil(y) oteviené,
dokud
nejste pfipraveni znovu stiikat.

7. Zajistéte pojistku spousté. Viz obr. 13.

8. Kdyz predpokladate, ze strikaci tryska nebo hadi-
ce jsou ucpany nebo ze tlak nebyl zcela uvolnén
po provedeni shora uvedenych krokd, VELMI
POMALU uvolnéte ptidrzny krouzek krytky
trysky nebo spojku hadice k postupnému uvolnéni
tlaku, pak uvolnéte uplné€. Vycistéte prekazku
v hadici nebo trysce.

Pojistka spousté
Vzdy zajistéte pojistku spousté kdyz zastavujete

stiikani k zabranéni nahodného spusténi rukou nebo
pti padu nebo narazu.

/&
ODJISTENO

ZAJISTENO

TI6581A TIBS82A

Obr. 13

311-001G



Jak pracuje stiikaci pistole s pomoci
vzduchu

Strikaci pistole s pomoci vzduchu kombinuje
koncepty airless a vzduchového stiikani. Stiikaci
tryska tvaruje material do vzoru nastiiku, jak to déla
konvenéni air-less stfikaci tryska. Vzduch ze
vzduchové hubice dale rozprasuje material a ukoncuje
rozprasovani ocaskil barvy do vzoru k vyrobé
jednotngjiho vzoru. Siika vzoru mize byt sefizena
ventilem k sefizeni vzoru.

Stiikaci pistole s pomoci vzduchu se 1isi od stiikaci
pistole tim, Ze zvySujici se vzduch vzoru redukuje
sitku vzoru. Ke zvySeni §itky vzoru pouzijte méné
vzduchu pro vzor nebo vétsi velikost trysky.

Pistole mé zbudovany provoz piedstihu a zpozdéni.
Kdyz se spusti, pistole zacne emitovat vzduch pied
davkovanim materialu. Kdyz se uvolni spoust’, mate-
rial zastavi pred zastavenim proudu vzduchu. To
pomaha zajistit rozprasovani stiiku a zabraiiuje nano-
sum materialu na vzduchové hubici.

Procedura uvolnéni tlaku

NEBEZPECI VSTRIKNUTi MATERIALU

K omezeni nebezpeci prasknuti komponenty a vaz-
ného zranéni véetné vstiiknuti materialu nepfekra-
¢ujte maximalni pracovni tlak materidlu nebo maxi-
malni pracovni tlak nejnize ohodnocené komponen-
ty v systému.

1. Nezapinejte nyni pfivod vzduchu. Nastavte tlak
materidlu na nejnizsi startovaci tlak. Kdyz je insta-
lovan regulator tlaku materialu, pouZzijte ho k pro-
vedeni sefizeni.

Kdyz Vas systém nema regulator tlaku materialu,
tlak materialu se ovlada regulatorem vzduchu,
dodavanym k ¢erpadlu, podle nize uvedeného
vzorce:

pomeér cerpadlo x nastaveni regulatoru vzduchu
Cerpadla = tlak materialu

2. Spust'te pistoli ke kontrole rozpraSovani; nesou-
stfed’te se nyni na tvar vzoru.

3. Pomalu zvysujte tlak materidlu az k bodu, kde

dalsi zvySovani tlaku materialu nezlepsi vyrazné
rozpraSovani materialu.

311-001G

Provoz

4. Uzavrete vzduch k sefizeni vzoru tiplnym otoce-
nim knofliku ve sméru hodinovych rucic¢ek (do-
vnitf). Viz obr. 14. To nastavi pistoli na jeji

nejsirsi vzZor.

OTEVRENO UZAVRENO

TI6559A

Obr. 14

5. Nastavte tlak rozprasovaciho vzduchu asi na 5 psi
(0.35 baru, 35 kPa) pfi spusténi. Zkontrolujte vzor
nastiiku, pak pomalu zvysujte tlak vzduchu dokud
nejsou ocasky kompletné rozpraSovany a vtazeny
do vzoru nastiiku. Viz obr. 15. Sedm az deset psi
(4.9-7.0 kPa, 0.49-0.7 baru) tlaku vzduchu je ob-
vykle dostacujici k rozprasovani ocaskd, zv1aste
pfi nizké viskozité materialu. Nastaveni tlaku
vzduchu pfili§ vysoko zptisobi nanosy materialu
na vzduchové hubici a snizi efektivnost pfenosu.
Nepiekracujte 100 psi (0.7 MPa, 7 bari) tlaku
vzduchu k pistoli.

Pro uzsi vzor otacejte knoflik ventilu pro sefizeni
vzoru proti sméru hodinovych rucicek (ven). Viz
obr. 14. Kdyz je vzor jiz dost uzky, zvyste pomalu
tlak vzduchu k pistoli nebo pouzijte jinou velikost
trysky (neni k dispozici pro pistole s tryskou
RAC).

TI0792A

Zadny vzduch prili§ malo vzd. spravné mnoZstvi
vzduchu
Obr. 15

11



Provoz HVLP

Pro provoz HVLP nesmi piekrocit rozprasovaci
\ vzduch 10 psi. PouZijte ovétovaci sadu HVLP
249-140 k ovéfeni psi vzduchu.

Setizeni vzduchu neexistuje kdyz se pouziji
\ trysky a hubice RAC.

Aplikace materialu

Vzdy drzte pistoli v pravém thlu od povrchu.
Ned¢lej-te oblouk s pistoli, protoze by to zptisobilo
nestejno-mérny povlak materialu. Viz obr. 16.

TIB561A

NESPRAVNE

Obr. 16

12

1.

Provoz

K dosazeni do nejlepsich vysledki pfi aplikaci
materidlu udrzujte pistoli kolmo k povrchu ve
stejné vzdalenosti asi 8 az 12 in. (200 az 300 mm)
od stiikaného objektu.

K obdrZeni jednotné koneéné upravy pouzivejte
hladké vodorovné zdvihy pies stiikany objekt
s 50% presahy.

Aplikujte barvu s pouzitim paralelnich zdviha.
Tato stiikaci pistole aplikuje vSechny barvy
rovnomérné bez kfiZzovych natéra.
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Denni udrzba pistole, proplachovani a cisteni

Denni adrzba pistole, proplachovani a ¢iSténi

@ UPOZORNEN{
e Metylén chlorid s kyselinou mravenci a propiono-
— — , - vou se nedoporucuje jako proplachovaci nebo €isti-
NEBEZPECI VSTRIKNUTI DO POKOZKY ci rozpoustédlo v touto pistoli, protoze poskozuje
Proved’te Proceduru uvolnéni tlaku na stran¢ 10 hlinikové a nylonové komponenty.
pted Cisténim pistole.
UPOZORNENI

Rozpoustédlo zanechané ve vzduchovych cestach by mohlo zpGsobit §patnou kvalitu koneéné upravy barvy.
Nepouzivejte zadnou ¢istici metodu, kterd by mohla umoznit vniknuti rozpoustédla do vzduchovych cest
pistole.

Nemifte pistoli nahoru, kdyz ji Cistite. Neutirejte pistoli s hadrem namoc¢enym v
rozpous-
tédle; vyzdimejte ho.

TI4827A

TI6563A
Neponofujte pistoli do rozpoustédla. Nepouzivejte kovové nastroje k ¢isténi otvort
vzduchové hubice, protoze ji mohou poskrabat;
Skrabance mohou znicit vzor nastiiku.
TI6564A Tie565A
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Systém zakladni udrzby

1.

2.

Uvolnéte tlak, strana 10.

Cistéte denn& materialové a vzduchové filtry.
Zkontrolujte na uniky materialu z pistole a
materialovych hadic. Utahnéte fitinky nebo

vymeiite zafizeni podle potieby.

Proplachnéte pistoli pfed zménou barev a kdyz
jste skoncili provoz pistole.

Udrzba filtru materialu

Odsroubujte vstupni fitinku materialu (18).
Vyndejte a zkontrolujte zabudovany filtr mate-

ridlu (12). Vycistéte nebo vyméite filtr v ptipadé
potieby.

18

TI6E735A

Obr. 17

14

Denni udrzba pistole, proplachovani a cisteni

Proplachnuti a ¢iSténi

NEBEZPECi POZARU A VYBUCHU
Ctéte Vystrahy, strana 4. Postupujte podle
instrukci k Zemnéni, strana 6.

[ )
nez

Proplachnéte pfed zménou barev predtim,

mize material zaschnout v zafizeni a na
konci dne, pred skladovanim a pfed opravou
zafizeni.
Zkontrolujte konektory na tniky a utdhnéte
kdyz je tieba.

e Proplachnéte s materialem, ktery je chemicky
snasenlivy s ddvkovanym materidlem a sma-
¢enymi dily zatizeni.

. Uvolnéte tlak, strana 10.

. Vyndejte ptidrzny krouzek vzduchové hubice (6),

vzduchovou hubici (21) a stiikaci trysku (33).

Odpojte ptivodni hadici materialu (F) a pfivodni

hadici vzduchu (G) od pistole.

o) 5
Al "‘, Il"ﬁ

g T‘-':

i ! I\\\ ! Xk
\\_. s I\ \, \\ ] f& '/G
.'.. !\

]
F
\\A A :
B, \miesse \Ties67A

Obr. 18
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4. Pfipojte piivodni hadici fedidla (T) ke pistoli.

. \-.
e
a TIB557A

5. Zvysujte pomalu tlak. Namiite pistoli do uzemné-
né kovové nadoby a proplachujte pistoli fedidlem
dokud nejsou vSechny stopy materialu odstranény
z pistole.

Obr. 19

TI&T29A

Obr. 20
6. Vypnéte dodavku fedidla.
7. Uvolnéte tlak.

8. Odpojte ptivodni hadici fedidla (T) od pistole.

TIBS66A

Obr. 21

311-001G

Denni udrzba pistole, proplachovani a cisteni

UPOZORNENI

Spust'te pistoli vzdy kdyz utahujete nebo vyndavate
difuzér (5). To udrzi kulicku jehly od dosedaci
plochy a zabrani poskozeni sedla.

9. Kdyz je nutné vyndat difuzér (5) k ¢isténi, spust'te
pistoli, zatimco vyndavate difuzér s nastrojem
pistole (30).

10. Ponoite konec $tétce s mekkymi §tétinami do
chemicky snasenlivého fedidla. Neponotujte celé
Stétiny a nepouzivejte dratény kartac.

TI4845A

Obr. 22

11. S pistoli namifenou dold vycistéte predek pistole
s pouzitim $tétce s mekkymi Stétinami a redidla.

TI6569A
Obr. 23

12. Ocistéte ptidrzny krouzek vzduchové hubice (6),
vzduchovou hubici (21), difuzér (5) a stiikaci
trysku (33) se Stétcem s mekkymi §tétinami. K vy-
¢isténi otvort vzduchové hubice pouzijte mekky
nastroj jako paratko k vylouceni poskozeni kritic-
kych povrchii. Vyfoukejte vzduchem pfes stiikaci
trysku k zajisténi, Ze usti je Gisté. Cistéte vzducho-
vou hubici a stfikaci trysku minimalné denné.

Nekteré aplikace vyzaduji Castejsi Cisténi.

15



TIB570A

Obr. 24

13. Kdyz byl vyndan difuzér, spustte pistoli zatimco
znovu instalujete difuzér (5) s nastrojem pistole
(30). Utahnéte difuzér pecliveé k ziskani dobrého
utésnéni. Utahujte kr. mom. 155-165 in-Ib (18-19
N.m). Kdyz je spravné utazeno, piiruba dosedne
na pistoli.

14. Instalujte pfidrzny krouzek vzduchové hubice (6),
vzduchovou hubici (21) a sttikaci trysku (33).

v%g TI6568A

15. Navlhcete mékky hadr v fedidle a otfete nanosy.
Zamiite pistoli dolil a otfete vnéjsek pistole..

Obr. 25

TIB571A

Obr. 26

16

Denni udrzba pistole, proplachovani a cisteni

16. Po vycisténi pistole namazte nasledujici dily
s mazivem 111-265 tydné:

e Vodici kolicek spouste (A)

e Vystupek na obou stranach pistole, kde spoust’
kontaktuje téleso pistole (B)

e Hridel materialové jehly, za spousti (C)

TIB553A

Obr. 27

Tryska Reverse-A-Clean® (RAC)

N\

Zprichodnéni ucpané trysky

Nenamacejte tésnéni sedla trysky RAC (33a) do
tedidla na delsi dobu, protoze by zpuchielo.

Uvolnéte spoust’ a zajistéte pojistku pistole.

ZAJISTENO

Obr. 28 TI6581A
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Otocte SwitchTip.

E‘fi TI7200A
Obr. 29

Odjistéte pojistku pistole.

obr.30 ODJISTENO o0

Spust’te pistoli do nadoby k vy¢isténi ucpavky.

NEBEZPECI VSTRIKNUTI DO POKOZKY
Nemifte pistoli na nékoho nebo na néjakou ¢ast
téla.

TI7202A

Obr. 31

311-001G

Denni udrzba pistole, proplachovani a cisteni

Zajistéte pojistku pistole.

=%
\

Obr. 32 ZAJISTENQ  Tiessia

Vrat'te SwitchTip do ptivodni polohy..

TI7201A

Obr. 33

Odjistéte pojistku pistole a pokracujte ve strikani.

p

Obr. 34 TI6582A
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MIrwe

Hledani priciny poruchy

® |

IR

Ctéte vystrahy, strana 4.

NEBEZPECI VSTRIKNUTI DO POKOZKY .
Proved’te Proceduru uvolnéni tlaku na strané 10.

Hledani zakladnich pFi¢iny poruch

Hledani priciny poruchy

Zkontrolujte vS§echna mozna napravna
opatfeni v Hledani pfi¢iny poruchy ptred
demontazi pistole.

Nekteré nespravné vzory jsou zplsobeny
nespravnym vyvazenim mezi vzduchem a
materidlem.

Problém

Pricina

ReSeni

Unik materialu ze zadniho
prostoru tésnéni materialu

Opotiebené t€snéni nebo hiidel
jehly

Vyméiite soubor jehly (2).

Uniky vzduchu z pistole

Vzduchovy ventil nesedi spravné

Vycistéte a vyméinite vzduchovy ventil

(8)

Uniky materialu z predku pistole

Opotiebend nebo poskozena
kulicka jehly

Vyméiite soubor jehly (2) a sedla (5¢)

Opotiebeny soubor sedla

Vyméiite sedlo (5¢) a t€snéni (5b, jen
karbidovy model pistole). Tésnéni se
musi vymeénit kdyz se vymeéiuje soubor
sedla

Neobracejte smér platového sedla (jen
5S¢, en model pistole 288-844), kdyz je
opotebené. Sedlo se musi vymeénit, kdyz
je opotiebené.

Viskozita materialu prilis nizka
pro spravné tésnéni s karbidovym
sedlem

Instalujte plastové sedlo (5¢)

Material ve vzduchovych cestach

Tésnéni stiikaci trysky ma tniky

Utahnéte ptidrzny krouzek (6) nebo
vymeéite stiikaci trysku (33).

Uniky okolo t&lesa sedla

Vymeéiite té€snéni (5b, jen karbidovy
model pistole). Tésnéni se musi
vymeénit kdyZ se vyméiuje soubor
sedla.

Vstupni fitinka materialu ma tniky

Vymeéiite t€snéni materidlové trubice
(22). Tésnéni musi byt vyménéno kdyz
se vyménuje konektor materialové
trubice.

Pomalé uzavirani materialu

Nénosy materiadlu na komponen-
tach materialové jehly

Vyndejte a vycistéte nebo vymente
soubor materidlové jehly (2).

Zadny vystup materialu pii
spusteni

Stiikaci tryska ucpana

Vycdistéte stiikaci trysku. Viz strana 14.

Ucpany materialovy filtr nebo
materidlova hadice.

Po vyndani trysky (viz nahote) velmi
pomalu uvolnéte koncovou spojku
hadice u pistole a uvolnéte postupné
tlak. Pak uvolnéte Gipln€ k vyc¢isténi
prekazky. vycistéte nebo vyméiite filtr
(12).

18

311-001G




Hledani priciny poruchy

Problém

Pricina

ReSeni

Kolisani nebo prskani stiiku

Ik

Nedostate¢na zasoba materialu

Setid’te regulator materialu nebo
dopliite zasobni tank.

Vzduch v ptivodnim potrubi barvy

Zkontrolujte, utadhnéte piipojky sifono-
vé trubice Cerpadla, vypust'te vzduch
z potrubi barvy.

Zkouseni ,,pérovani‘ (¢aste¢ného
spousténi pistole)

S pistoli AA nemizete ¢astecné spou-
$tét pistoli. Zpasobi to drastické snizeni
tlaku v trysce a vyusti to v Spatném
rozprasovani a/nebo prskani.

Prerusovany stiik

Strikaci tryska je ¢aste¢né ucpana

Vydcistéte nebo vymeénte stiikaci trysku.
Viz strana 14.

Nénos materialu na stiikaci trysce
nebo stiikaci tryska ¢aste¢né
ucpand

Vydcistéte nebo vymeérte trysku. Viz
strana 14

Na vadné strané vzoru jsou vzdu-
chové rizky Castecné nebo uplné
ucpané

Vycistéte vzduchové rizky s fedidlem
a mékkym §tétcem. Viz strana 14

Vzor natlacen k jedné strang,
stejna strana vzduchové hubice se
zanasi

Vzduchové rizky ¢aste¢né nebo
uplné€ ucpané

Vy¢cistéte vzduchové rizky s fedidlem
a mekkym §tétcem nebo paratkem. Viz
strana 14

Material nanesen na vzduchové
hubici.

Nastaveni tlaku vzduchu ptilis
vysoko.

Redukujte vstupni tlak vzduchu. Dopo-
rucuje se 7 az 10 psi (4.9-7.0 kPa,
0.49-0.7 baru) tlaku vzduchu pii
spusteni.

311-001G
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Opravy

Polozky nutné k servisu

e nastroj k instalaci tésnéni (28)— dodan
o nastrékovy kli¢ s rukojeti (29) - dodan
e nastroj pistole (30) — dodan

e nastroj na vyndavani O-krouzka

e hex. kli¢ 7/32 in.

e hex. kli¢ 3/16 in

e chemicky snasenlivé rozpoustédlo

e mazivo (C. dilu 111-265)

Opravarské sady
\ e Je k dostani opravaiska sada 249-422. Pro co

nejlepsi vysledky pouzijte vSechny nové dily
v sadé€. Sady dilt jsou oznaceny hvézdickou,
napt. (7%).

e Opravarska sada plastového sedla 249-424 a
karbidového sedla 249-456 jsou k dostani a
mohou se pouzit s obéma modely pistole G15
a G40. Pro co nejlepsi vysledky pouzijte
vSechny nové dily v sad€. Dily v sad€ jsou
oznaceny symbolem, napf. (5c¥).

e Sada Plastového sedla 249-424 je zamyslena
pro nizkotlaké pouziti.

Vymeéna ventilu paprsku
1. Uvolnéte tlak, str. 10.

2. Odsroubujte tésnici matici ventilu paprsku (A) ze
zadni Casti t€lesa pistole (1). Vysuiite soubor
ventilu (4) z télesa pistole. Viz obr. 35.

3. Pred opétnou instalaci otocte ventil k sefizovani
vzoru (C) nahradniho souboru ventilu paprsku (4)
uplné proti sméru hodinovych ruéicek k zabranéni
poskozeni sedla (5¢). Instalujte ndhradni soubor
ventilu paprsku do télesa pistole (1). Nasroubujte
tésnici matici (A) do télesa pistole a utahnéte
kr.mom. 90 in-1b (10.5 N.m).

20

Opravy

& Torque to 90 in-lb

% b (10.5 Nem).
\&:’g i
TIBS76A
Obr. 35 kr. moment

Kompletni oprava tésnéni pistole
Demontaz
x e Viz opravaiské sady, strana 20.

e Vycistete dily s fedidlem, které je chemicky

snasenlivé s dily a se stfikanym materidlem.

1. Uvolnéte tlak, strana 10. Vyndejte materialové a
vzduchové hadice z pistole.

2. Sundejte ptidrzny krouzek (6), vzduchovou hubici
(21) a stiikaci trysku (33). Viz obr. 36.

-
; \{:%(
o TI6568A
Obr. 25
3. Spust'te pistoli k vytazeni télesa jehly ze sedla

kdyz Sroubujete difuzér (5) z télesa pistole (1)
s pouzitim nastroje pistole (30).

311-001G



4. Zkontrolujte O-krouzky (5e*, 5f* a 5g*) na miste.
Opatrné vyndejte O-krouzky z t€lesa difuzéru (5a)

a vymeénte kdyz je tfeba.
5. Vyndejte matici sedla (5d), sedlo (5¢) a tésnéni
sedla (5b, jen karbidovy model) s pouzitim 7/32

hex. klice.

6. Zkontrolujte sedlo (5¢) a tésnéni sedla (5b) a
vymeite kdyz je tieba.

7. Znovu nainstalujte té€snéni sedla (5b, jen

karbidovy model), sedlo (5c) a matici sedla (5d).
Utéhnéte kr. mom 45-50 in-lb. Ujistéte se , ze jste

nepretahli matici.

\ o Kdyz opét instalujete karbidové sedlo (5¢),
zuzeny konec sedla (¢ervena strana) musi
smétovat k trysce pistole.

e Plastové sedlo (5c, jen model 288-844) se
muze opét instalovat v obou smérech.
Neobracejte smér plastového sedla kdyz je
opotiebené. sedlo se musi vymenit, kdyz je
opotiebené.

5b
(carbide only)

TIEET2A

Obr. 37 (jen)

311-001G

Opravy

Oprava jehly

1. Vyndejte difuzér, viz oprava sedla, strana 20.

2. Vyndejte vodici koli¢ek matice (14 1), vodici

kolicek (131) s pouzitim nastroje pistole (30) a
nastrckového klice (29). Viz obr. 38.

TI6ST4A

Obr. 38

3. Vyndejte soubor materialové jehly (2) z predku
pistole s pouzitim nastrckového klice (29). Kdyz je
jehla ohnuté nebo poskozend, nebo tésnéni je
poskozené nebo ma uniky, vyméite cely soubor
jehly. Kdyz je nutna vymeéna, ujistéte se o vyndani
O-krouzku (2a*), kterd mtize byt nalepeny na
télese pistole. Viz obr. 39.

TIBS7SA

Obr. 39
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Opravy

Oprava vzduchového ventilu Oprava materialové trubice

1. Odsroubujte vicko pruziny (11) ze zadni ¢asti 1. Vyndejte vstupni fitinku vzduchu (17) s pouzitim
télesa pistole (1) s pouzitim nastroje pistole (30). nastroje pistole (30) a vyndejte Sroub (20)
Vyndejte dveé pruziny (15 a 19), htidel (9) a sedlo s pouzitim 3/16 in. hex. klice.
(10).

2. Odsroubujte vstupni materidlovou fitinku (18).

2. Vytlacte soubor ventilu (8*) ven zezadu pistole. Vyndejte a vyc€istéte nebo vymeénte zabudovany
Viz obr. 40. filtr materialu (12)

3. Zkontrolujte u-té€snéni (7*) v télese pistole (1). 3. Odsroubujte konektor materidlové trubice (C) od
Kdyz je u-tésnéni opotiebené nebo ma uniky, materialového vstupu pistole. Opatrné vyjméte
opatrné vyndejte u-tésnéni z predku pistole tésnéni (22%*)

s pouzitim nastroje.

TIBSTTA

s
12 . TIE573A

Obr. 40
Obr. 41
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Opétné sestaveni

\ Viz opravaiské sady, strana 20.

1. Instalujte t€snéni trubice (22*) do pistole. Ru¢né
utdhnéte konektor (C) do vstupu materidlu pistole.
Ruc¢né utahnéte vstupni fitinku vzduchu (17) a
Sroub (20). Utahnéte konektor materialové trubice
kr. mom. 150-160 in-1b (17-18 N.m). Utahnéte
vstupni fitinku vzduchu a Sroub kr. mom. 175-185
in-1b (20-21 N.m). Utahnéte Sroub drzaku materia-
lové trubice kr. mom. 50-60 in-Ib (6-7 N.m). Viz
obr. 44.

2. Instalujte zabudovany filtr matrialu (12) do za-
kladny materialové trubice. Nasroubujte vstupni
materialovou fitinku (18) do zakladny trubice.
Utahnéte kr. mom. 175-185 in-1b (20-21 N.m).Viz
obr. 44.

3. Umistéte nové u-tésnéni (7*) na instala¢ni nastroj
tésnéni (28%) s u-tésnénim smétujicim k nastroji,
jak je vidét na obr. 42. Tlacte u-t€snéni do zadni
¢asti pistole, az ucitite definitivni zaklapnuti.

A lehce namazte

chlopné smétuji ven od
télesa pistole

o,
L : 3%\

28~

0

“FTie578A

Obr. 42

4. Namazte piedni konec souboru vzduchového
ventilu (8*). Jemné nasurite soubor vzduchového
ventilu zpét do pistole pres u-tésnéni (7*) tak
daleko, jak to jen jde. Bud'te opatrni, abyste
neposkodili u-tésnéni. Viz obr. 44.

5. Nasuiite sedlo (10) na htidel (9). Ujistéte se, ze
zuzeny konec sedla je smérem k silnéj§imu konci
hiidele. Opatrné vlozte hiidel (9) a sedlo (10) do
vzduchového ventilu (8%).

24

Opravy

6. Instalujte dvé pruziny (15 a 19). Nasroubujte
vicko pruziny (11) do zadni Casti télesa pistole.
Utahnéte kr. mom. 175-185 in-1b (20-21 N.m).

7. Lehce namazte O-krouzky souboru jehly a hridel
kde se tésnéni klouze. Ujistéte se, Ze je na misté
O-krouzek (2a*) v télese pistole (1).

8. Vlozte soubor materialové jehly (2) do predku
pistole. Pouzijte nastrckovy kli¢ s rukojeti (29)
k zaSroubovani souboru jehly do télesa pistole (1)
a utdhnéte kr. mom. 50-60 in-lb (6-7 N.m). Viz
obr. 43.

1 B
/750

29 7

_
» TIG575A

Obr. 43

9. Instalujte spoust’ (3), vodici kolik (13) a matici
(14). PouZijte izolaci s nizkou pevnosti na zavity a
ujistéte se, Ze mosazny kus souboru materiadlové
jehly (2) je za spousti. Viz obr. 44. Namazte ob¢
strany vodiciho koliku, kde spoust’ kontaktuje
kolicek a namazte vystupek na obou stranach
pistole kde spoust’ kontaktuje téleso pistole.
Utahnéte kr. mom. 20-30 in-1b (2-3 N.m).

10. Spust'te pistoli k vytazeni jehly zpét kdyz Sroubu-
jete soubor difuzéru (5) do télesa pistole (1) s po-
uzitim nastroje pistole (30). Utahnéte kr. mom.
155-165 in-1b (18-19 N.m). Kdyz je sprave utaze-
no, ptiruba dosedne na pistoli.

11. Pripojte pridrzny krouzek (6), vzduchovou hubici
(21) a strikaci trysku (33)%.
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Opravy

(jen karbid)
5b® (carbide only)

5cta
5dtae A\

1 Utahnéte kr. mom. 150-160 in-1b (17- 18
N.m)

3 Lehce namazte

4 Utahnéte kr. mom. 155-165 in-Ib (18-19
N.m)

5 Utahnéte kr. mom. 20-30 in-Ib (2-3 N.m)

6 Nemazte o-krouzky difuzéru

7 Mosazna ¢ast musi byt za spousti

8 Chlopné smétuji ven z télesa pistole 6 y

9 Utahnéte kr. mom. 50- 60 in-Ib (6-7 (249238 8
N.m) _ 249246 only)

10 Utahnéte kr. mom. 125-135 in-Ib  (14-
15 N.m)

11 Utahnste kr. mom. 45-50 in-1b (5-6 16 <
N.m) o

ee . L. , (288844 & 249242 only)
12 Pouzijte izolaci na zavity s nizkou ' '
pevnostil

(288844 & 249242 only)

)

13 Utéhnéte kr. mom. 175-185 in-Ib (20- A 16 (288844 & 249242 only)
21 N.m) A5 (288844 torque only)
A (249242 torque only)
TIEE72R
Obr. 44

(jen)
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Dily

C. dilu 288-844/G15 pistole
C. dilu 249-242/G40 pistole
C.

dilu 249-246/G40 pistole, vysoky priitok (jen karbid)

5b# (carbide only)

5cta
"59 5dts

21a (G15 only)
6 (G40 only)

29

16 . ‘\
(288844 & 249242 only) -0

P '//8’

(288844 & 249242 only)

TIB579R

(jen)
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Dil €. 288-844/G1S pistole s plast. sedlem
Dil ¢. 287-926/G15 pistole s karbid. sedlem

ref. ¢. €. dilu
1
1a 249423
2 288558
288558
2a*v 110004
3t
4 249135
5 249132
249133
ba
Eh® 288619
et
Sca
Sdts
5e* 1111186
5f'v 109450
Bg*v 111457
5] 15F192
Ga*ev 109213
Gh ey 15G320
7 188493
g
g 15F193
10 15F194
11 15F195
12 224453
13t  15F739
14%  15F740
15 114069
16 249136
17 15F202
18 15F186
19 119767
115144
20 119996
21 249596
21a  15GE18
22* 115133
28*
29 117642
30 15F446
31A 222385
324 172479
33
33a 183618

A Ndhradni vystrazné a upozornujici nalepky, Stitky a

popis

BODY, gun

STOPR, trigger

NEEDLE, assy; 3/32 ball; sst
includes itern 2a (288844 only)
NEEDLE, assy; 3/32 ball; carbide
includes itern 2a (287926 only)
PACKING, o-ring; PTFE
TRIGGER, gun

VALVE, fan, assy

DIFFUSER, assy (2868844 only)
DIFFUSER, assy (287926 only)
DIFFUSER, housing

GASKET, seat; nylon (287926 only)
SEAT; plastic (288844 only)

SEAT; carbide (287326 only)

NUT, seat
PACKING, o-ring,
PACKING, o-ring;
PACKING, o-ring;
RING, retaining
PACKING, o-ring; PTFE
WASHER; PTFE

FACKING, u-cup; UHMWPE
VALVE, air, assy

SHAFT, fluid spring

SEAT, spring

CAP, spring

FILTER, tip (pkg of 5)

PIN, pivot

PIN, pivot, nut

SPRING, compression

TUBE, assy

FITTING, air inlet

FITTING, hose

SPRING, compression (288844
only)

SPRING, compression (287926
only)

SCREW, cap, sacket hd; 1/4-20 x
38 in. (10 mm)

AlR CAP, includes item 21a

PIM. air cap; indexing

GASKET, tube, acetal

TOOL, installation; seal

TOOL, nut driver

TOOL, gun

CARD, warning (not shawn)
TAG, warning (not shown)
SPRAY TIP, customer’s choice
GASKET. tip (not shown)

seat: PTFE
PTFE
PTFE

karty jsou k dostani zdarma

*  Dily zahrnuté v opravarské sade tésneni 249-422 (koupit

zvldst)

pocet

T Dily zahrnuté v opravarské sadeé acetalového sedla 249-
424 (koupit zvlast)

R Zahrnuto v opravarské sadé karbidového sedla 249-456

(koupit zvlast)

i Dily zahrnuté v opravarské sade spousté 249-585 (koupit

2vIGst)

& Zahrnuto v sadé vzduch. hubice 253-032 (koupit zvlaist)
v’ Neprodava se zvlast

311-001G

Dily

Dil €. 249-242/G40 pistole se standard. tryskou
Dil €. 249-246/G40 pistole s vysokym priitokem

ref. ¢. €. dilu
1
1a 249423
2 288559
2a*v 110004
3%
4 249135
5 249133
ba
Sbhe 288619
Sce
Sd%
He* 111116
5% 108450
by 111457
& 249256
Ga*ev 109213
Gh e 15G320
E:J 188493
9 15F183
10 15F184
11 15F195
12 224453
133 15F739
14% 15F740
15 114069
16 2494136
249317
17 15F202
18 15F186
19 115144
20 119886
21 249180
22% 115133
28"
29 117642
30 15F446
314 222385
324 172479
33
33a 183616

popis

BODY, gun

STOP, trigger

MEEDLE, assy; 3/32 ball; carbide
includes item 2a

PACKING, o-ring; PTFE
TRIGGER, gun

VALVE, fan, assy

DIFFUSER, assy

DIFFUSER, housing
GASKET, seat; nylon

SEAT: carbide

MNUT, seat

PACKING, o-ring, seat; PTFE
PACKING, o-ring: PTFE
PACKING, o-ring; PTFE

TIP GUARD

(249242 & 249248 anly)
PACKING, o-ring; PTFE
WASHER; PTFE

PACKING, u-cup; UHMWPE
VALVE, air, assy

SHAFT, fluid spring

SEAT, spring

CAP. spring

FILTER, tip {pkg of 5) (249242 anly)
PIN, pivot

PIN, pivot, nut

SPRING, compression
TUEE, assy (242242 anly)
TUEE, assy (242246 anly)
FITTING. air inlet

FITTING, hose (249242 only)
SPRING, compression
SCREW, cap, socket hd; 1/4-20 x
38 in. (10 mm) (249242 only)
AlIR CAP

GASKET, tube, acetal

TOOL, installation; seal
TOOL, nut driver

TOOL, gun

CARD. warning (not shown)
TAG, warning (not shown)
SPRAY TIP. customer's choice
GASKET, tip (not shown)

A Ndahradni vystrazné a upozornujici nalepky, Stitky a
karty jsou k dostani zdarma
*  Dily zahrnuté v opravarské sade tésneni 249-422 (koupit

2vldst)

pocet

Y

T R S R S

S 0 R S S

— ks e ke e ke ke

t  Dily zahrnuté v opravarské sadé acetalového sedla 249-
424 (koupit zvlast)
R Zahrnuto v opravarské sadé karbidového sedla 249-456
(koupit zvlast)
i Dily zahrnuté v opravarské sade spouste 249-585 (koupit

2vldst)

¢ Zahrnuto v sadé vzduch. hubice 253-032 (koupit zviast)
v’ Neprodava se zvlast
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Dily

Dily
Dil €. 249-238/G40 pistole s tryskou RAC

*®5b Soxk

*'5g SR
**5f l / *4 / \

33a

*35

*“Ba \, L

6 A )

\,/_, e ' g

— Y e / i
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hs
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28"

/
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TIT203B
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Dil ¢. 249-238/G40 pistole s tryskou RAC

ref. ¢. ¢. dilu popis

1

1a 249423
2 2688559
2a*v 110004
3t
4 16G713
5% 249877
bak
Sh¥x 288610
fler $ 2
5cd%
S5e* kv 111116
5f* %" 102450
5tk 111457
Gk 288465
Ga'kv 109213
7% 188493
g
2] 15F183
10 15F184
11 15F185
13t  15F738
141 15F740
15 114068
16 249317
17 16F202
19 115141
20 118996
20% 1151323
2g*
29 117642
30 165F448
G1A 222385
32A 172479
33
33a 248453
248936
35% 1BJTT0

BODY, gun

STOR trigger

MEEDLE, assy: 3/32 ball; carbide
includes item 2a

PACKING, o-ring; PTFE
TRIGGER. gun

NUT, air plug

DIFFUSER, assy, RAC
DIFFUSER, housing
GASKET, seat: nylon

SEAT: carbide

NUT, seat

PACKING, o-ring, seat; PTFE
PACKING, o-ring; PTFE
PACKING, o-ring; PTFE

TIP GUARD/AIR CAP ASSY
PACKING, o-ring, PTFE
PACKING, u-cup; UHMWPE
VALVE, air, assy

SHAFT, fluid spring

SEAT, spring

CAP. spring

PIN, pivot

PIN, pivat, nut

SPRING, compression
TUBE, assy

FITTING, air inlet

SPRING, compression
SCREW, cap, socket hd; 1/4-20 x
3/8in. (10 mm)

GASKET, tube, acetal

TOOL, installation; seal
TOOL, nut driver

TOOL, gun

CARD, warning (not shawn)
TAG, warning {not shown)
SPRAY TIF, customer's choice,

see tip selection chart page 31,
includes item 33a

RAC GASKET, standard, black
RAC GASKET, solvent resistant,
orange

HOUSING, cylinder

pocet

G G T S S S S G QS G S G S

[ S

A Nahradni vystrazné a upozornujici nalepky, stitky a
karty jsou k dostani zdarma

* Dily zahrnuté v opravarské sade tésneni 249-422

(koupit zviast)
R Zahrnuto v opravarské sadé karbidového sedla 249-
456 (koupit zvlast)
1 Dily zahrnuté v opravarské sadé spousté 249-585
(koupit zviast)
*  Dily zahrnuty v sadé spousté pistole 287-917 (koupit

zvlast)

v’ Neprodava se zvlast

311-001G
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Tabulka vyberu stiikaci trysky

Tabulka vybéru strikaci trysky

Stiikaci trysky pro pouZiti se vzduchovou hubici série AA

AAM Stiikaci trysky pro jemnou kone¢nou upravu
Doporucuje se pro aplikace vysoké jakosti konecné upravy pri nizkém a strednim tlaku. Objednejte pozadovanou
trysku (€. dilu AAMXxxx) z niZe uvedené matrice).

GG4 Primyslové strikaci trysky
Doporucuje se pro vysoce abrasivni aplikace pri vysokem tlaku. Objednejte pozadovanou trysku (€. dilu

GG4xxx) z nize uvedené matrice).

Sodé bulky i fol NEBEZPECI VSTRIKNUTI DO POKOZKY
v Sedem prostoru tabulky jen s modelem Nepouzivejte trysky v Sedém prostoru tabulky

G40. L. . vybéru stiikaci trysky s modelem pistoli G15 (288-
o Nepouzivejte trysky v Sedém prostoru 844).

tabulky s modelem pistoli G15 (288-844).

\ e Vsechny trysky v tabulce vybéru stiikaci
trysky niZze se mohou pouzit s modelem
pistole G40 (249-242). Pouzijte trysky

|

Nedbani této vystrahy mtize zptisobit vazné zranéni

i amputaci.
velikost usti  * vystup materialu max. §itka vzoru
* Fluid Output, fl az/min (Ipm) Maximum Pattern Width at 12 in. (305 mm}
Orifice Size in. at 600 psi at 1000 psi 2to 4 4to6 Gta8 | 8to10 [10to12 |12to 14 |[14to 16 |161t0 18 | 1810 20
{mm) (4.1 MPa, 41 bar){[7.0 MPa, 70 bar)| (100) | (1500 | (zo0) | 250y | 300y | (350) | @00y | (as0) | (s00)
T 0007 (0ATE ] 4.000.1) 52 (015) *107 207 307
10,008 (0.228) | 7.0 (0.2) 9.1(0.27) 109 209 309 409 509
T 0011 (0.279)10.0 (0.3) 13.0 (0.4) 111 211 N 411 511 B11
0,013 (0.330) [13.0(0.4) 16.9 (0.5} 213 M3 413 513 613 3
0.015 (0.381) |17.0(0.5) 22.0(0.7) 215 s M5 515 E15 5 815
0.017 (0.432) | 22.0(0.7) 28.5 (0.85) 217 M7 "y 517 617 mr a7 o7
0.019 (0.483) | 28.0(0.8) 36.3 (1.09) 219 39 419 519 619 9 819 o9
0.021 (0.533) | 35.001.0) 45.4 (1.36) a2 421 521 621 721 821 921
1 0.023 (0.584) | 40.0 (1.2) 51.8 (1.56) 423 523 623 723 923
1 0.025 (0.635) | 50.0 (1.5) £4.8 (1.54) 425 625 725 825
F0.027 (D.6BE) | EBE(1.T) 75.8 (2.27) 527 B27 827
1 0.020 (0.737) | 68.0 (1.9) 88.2 (2.65) 629
F0.03 (0787 7RO (22) 101.1 (3.03) 431 631
1 0.033 (0.838)| 88.0 (2.5) 114.1 (3.42) 633 *833
+ 0.035 (0.889) | 98.0 (2.8) 127.1 (3.81) 435
+ 0.037 (0.940) | 108.0 (3.1) 140.0 (4.20) 737
1 0,039 (0.991) | 118.0(2.4) 153.0 (4.59) 539 639 839

* Trysky jsou testovany s vodou.
V;)s}tu];yrrjlateriélu Qu ogiatnich tlakt (P) se miize vypocitat timto vzorcem: Q =(0.041) (@QT) \/P_
kde QT = vystup materialu (fl oz/min) ze shora uvedené tabulky pro vybranou velikost Usti.

+ Tento typ trysek zahrnuje filtr trysky se 150 ocky

1 Nepouzivejte tyto trysky s pistolemi modelu G15 (288-844)

* Jen trysky GG4
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Tabulka vyberu stiikaci trysky

Stiikaci trysky RAC pro pouZziti se vzduchovou hubici série AA

Q\ Vsechny trysky v tabulce vybéru stiikaci trysky Trysky jsou nékdy zabaleny s jinymi
nize se mohou pouzit s modelem pistole G40 reklamnimi dily, zamyslenymi pro airless trh.
(249-238), vybavenym se vzduchovou hubici Tyto dily vyhod'te.
RAC 288-465.

LTX RAC Stiikaci trysky
Objednejte pozadovanou trysku (€. dilu LTXxxx) z niZe uvedené matrice).

velikost usti  * vystup materialu max. §itka vzoru
* Fluid Qutput, fl oz/min {Ipm) 4 Maximum Pattern Width at 12 in. (305 mm)
Orifice Size in. at 2000 psi 2104 4106 6to8 | 81010 |[10to12 |[12to14 |14t016 |[16t0 18 | 1810 20
{mmy} {14.0 MPa, 140 bar} (100} (150} {200) {250) {300) {350) (400) {450) (500)
0.009 (0.229) 11.210.33) 209 309
0.011 (0.273) 16.6(0.49) 211 311 411 511
0.013 (0.330) 23.3(0.69) 213 3 M3 513
0.015 (0.381) 30.81(0.21) 215 35 M5 515 B15
0.017 (0.432) 39.5(1.17) 217 M7 "y 17 617
0.019(0.483) 49.7 (1.47) 219 9 9 519 B19
0.021 (0.533) E80.5(1.79) 321 421 521 621 721
0.023 (0.584) 727 (2.15) 423 523 623
0.025 (0.835) B5.9 (2.54) 525 B25
0.027 (0.586) 100.0 (2.98) 527 627 827
0.029 (0.737) 115.6 (3.42) 629
0.031 (0.7E7) 131.8 (3.90) 531 631
0.033 (0.838) 149.4 (4.42)
0.035 (0.889) 535 635

* Trysky jsou testovdany s vodou.
Vystup materialu (Q) u ostatnich tlakl (P) se miize vypocitat timto vzorcem: g _ (0.041) (QT) \ p

kde QT = vystup materialu (fl oz/min) ze shora uvedené tabulky pro vybranou velikost usti.

+ Méfeno bez priutoku vzduchu. Pomoc vzduchu redukuje délku vzoru o 1 in. az 2. in.
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Tabulka vyberu stiikaci trysky

Stiikaci trysky RAC pro pouziti se vzduchovou hubici série AA - pokracovani

Vsechny trysky v tabulce vybéru stiikaci trysky
nize se mohou pouzit s modelem pistole G40
(249-238), vybavenym se vzduchovou hubici
RAC 288-465.

FFT Strikaci trysky RAC pro jemnou kone¢nou dpravu
Objednejte pozadovanou trysku (€. dilu FFTxxx) z niZe uvedené matrice.

velikost usti

* vystup materialu

max. §itka vzoru

* Fluid Output, fl ozimin (Ipm)] < Maximum Pattern Width at 12 in. (305 mm)
QOrifice Size in. at 2000 psi Jto6 Gto8 | 8to10 |[10to12 121014
{mm) {14.0 MPa, 140 bar) (150) | (200) | (2s0) | (300) | (350)
0.008 (0.203) | 2.8(0.26) 208 308
0.010 {0.254) 13.9(0.41) 210 310 4o 510
0.012 (0.305) 19,9 (0.59) 212 32 42 512 612
0.014(0.358) | 27.0(0.80) 214 314 414 514 614

WRX RAC Siroké stiikaci trysky
Objednejte pozadovanou trysku (€. dilu WRXxxx) z niZe uvedené matrice).

velikost usti

* vystup materialu

max. §itka vzoru

% Maximum
* Fluid Output, Pattern Width at
fl ozimin {lpm) 12 in. (305 mm)
Orifice Size in. at 2000 psi 24in.
{mm) (14.0 MPa, 140 bar) (610)
0.029 (0.533) 605 (1.79) 1221
0.023 (0.584) 727 (215) 1223
0.025 (0.635) 2859 (254) 1225
0.027 (0.688) 100.0 (2.98) 1227
0.020 (0.737) 115.6 (3.42) 1229
0.031 (0.787) 131.8 (3.90) 1231
0.033 (0.838) 149.4 (4.42) 1233
0.035 (0.889) 168.3 (4.98) 1235
0.037 (0.9400 187.9 (5.56) 1237
0.039 (0.991) 208.9 (8.18) 1239

* Trysky jsou testovdany s vodou.
Vystup materialu (Q) u ostatnich tlakt (P) se mize vypocitat timto vzorcem:

Q=(0.041) (QT) /P

kde QT = vystup materialu (fl 0z/min) ze shora uvedené tabulky pro vybranou velikost usti.

+» Méfeno bez priutoku vzduchu. Pomoc vzduchu redukuje délku vzoru o 1 in. az 2. in.
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PrisluSenstvi

Pouczijte jen piivodni dily a prislusenstvi Graco.

Sada vzduchové fitinky a trubice 249-473

Alternativni konektor pro pfivod vzduchu a hadici. 3/8 in. az %4
npt(f) fitinka (zatlacit k zablokovani), nylonova trubice 25 ft
(7.62 m) dlouhd, vnitt. primér 3/8 in. (9.5 mm).

Vzduchova hadice 241-811

100 psi (0.7 MPa, 7 barii) max. pracovni tlak
polyuretanova trubice Y-18 npsm(fbe), 1/4 in. (6 mm) vnitf.
pramér, 25 ft (7.62 m) dlouha

Rychlospojka rozvodu vzduchu
208-536 Rychlospojka rozvodu vzduchu
169-967 Kolicek rychlospojky rozvodu vzduchu

Sady filtrii materialu
224-453 100 ocek (.005 rozestup otvoril) nahradni filtry
materialu. Pocet 5.
238-563 60 ocek (.009 rozestup otvort) ndhradni filtry
materialu pro hrubsi ¢astice, k ndhradé
standardniho filtru se 100 ocky. Pocet 3.

Materialova hadice 241-812

3500 psi (24 MPa, 242 barii) max. pracovni tlak

nylonova trubice s polyuretanovym plastém 1/4-18 npsm (fbe),
3/16 in. (5 mm) vnitf. primér, 25 ft (7.62 m) dlouha

Oto¢ny materialovy konektor 115-898

5800 psi (40 MPa, 400 barii) max. pracovni tlak

konektor ke snadnému pohybu pistole a materidlové hadice
1/4-18 npsm, 17-4 PH SST smacené dily

Karta¢ k pistoli 101-892
Pouzijte k ¢isténi pistole

Vlozka proplachovaciho boxu pistole G15 15G-093
Vlozka k pouziti s proplachovacim boxem pistole 244-105 a
AA série pistoli G15

Vlozka proplachovaciho boxu pistole G40 15G-346
Vlozka k pouziti s proplachovacim boxem pistole 244-105 a
AA série pistoli G40

Mazivo pro pistoli 111-265
Sanitarni mazivo 4 oz. (113 g) tuba (bez silikonu) pro
materialova tésnéni a oblasti, které se opotiebovavaji.

Vysokotlaky kulovy ventil materiilu 238-694

5000 psi (35 MPa, 350 barii) max. pracovni tlak
3/8npt(mbe). SST smacené dily, PEEK sedla, PTFE sedla.
Chemicky snasenlivé s kyselinou katalyzovanymi materialy.
Miize se pouzit jako drendzni ventil materialu.

HVLP ovérovaci sada 249-140
Pouzijte ke kontrole tlaku vzduchu pti kolisajici dodavce
vzduchu. NepouZivejte pro skutecné stiikani.

Ke shodé s HVLP nesmi rozprasovaci tlak vzduchu

prekrocit 10 psi (70 kPa, 0.7 baru)

311-001G

Prislusenstvi

Tésnéni RAC 246-453
Baleni 5 standardnich nahradnich RAC tésnéni (33a).

Acetalové tésnéni RAC 248-936
Baleni 5 plastovych (acetalovych) ndhradnich RAC tésnéni
(33a).

Konverzni sada G40 RAC 287-917
Sada zahrnuje dily ke konverzi standardni pistole G40 (249-
242) k pistoli RAC. LTX stikaci tryska neni zahrnuta.

Sada lakevaci vzduchové hubice 289-080
Sada obsahuje vzduchovou hubici, optimalni pro stiikani laku..

Sada vzduchové hubice 253-032
Soubor péti tésnéni a péti O-krouzkd pro soubor vzduchové
hubice.

Opravarska sada tésnéni 249-422
Sada zahrnuje ndhradni O-krouzky, t€snéni, u-tésnéni, soubor
vzduchového ventilu a instala¢ni nastroj.

Opravarska sada plastového sedla 249-424
Sada zahrnuje nahradni plastové sedlo (baleni 10 ks) a matici
sedla pro model pistole G15.

Opravarska sada SST sedla 287-962

Sada zahrnuje sestaveny difuzér s SST sedlem pro pouZiti pro
pigmentované materialy katalyzované kyselinou. Jen pro
pouziti s pistoli 288-844..

Opravaiska sada karbidového sedla 249-456

Sada zahrmuje nahradni karbidové sedlo, t&snéni sedla a matici
sedla pro model pistole G40. MiZe se také pouzit pro model
pistole G15.

Opravarska sada karbidového sedla 288-619
Sada zahrnuje nahradni nylon. tésnéni sedla (pocet 10) pro
model pistole G40 a G15 s karbidovym sedlem.

Sada filtru trysky 241-804
Nahradni filtry pro usti stiikaci trysky velikosti 0.007, 0.009 a
0.011. Pocet 10.

Opravarska sada spousté 249-585
Sada obsahuje nahradni spoust’, vodici koliky (pocet 5) a
matice vodiciho koliku.

Sada zaraZzKy spousté 249-423
Sada obsahuje ndhradni zardzku spousté a kolik.

Sada k ¢isténi pistole Ultimate 15C-161
Sada obsahuje kartace a nastroje pro udrzbu pistole.

Sada k uvolnéni jehly 249-598
Sada obsahuje uvoliiovaci nastroje pro uvolnéni trysky pistole.

Sada k jemnému sefizeni ventilu paprsku 289-499

Sada obsahuje soubor na vyménu ventilu paprsku s vétsi
presnosti sefizeni.
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Technické udaje

Kategorie

Max. pracovni tlak materialu

Max. pracovni tlak vzduchu

Max. vstupni tlak vzduchu pistole pro provoz HVLP

Maximalni pracovni teplota materialu
Pfivod materialu
Piivod vzduchu
Hmotnost pistole
* Akusticky tlak pti 20 psi (140 kPa, 1.4 baru)

* Akusticky tlak pfi 100 psi (0.7 kPa, 7 bari)

* Akusticky vykon pfi 20 psi (140 kPa, 1.4 baru)
* Akusticky vykon pfi 100 psi (0.7 kPa, 7 barti)
Smacené dily

Technicke udaje

Udaje

Model G15: 1500 psi (10 MPa, 105 bara)
Model G40: 4000 psi (28 MPa, 280 bari)

100 psi (0.7 MPa, 7 bart)

14 psi (0.098 MPa, 0.98 baru)

110°F (43°C)

1/4-18 npsm

1/4-18 npsm (R1/4-19) sdruzeny sam¢i zavit
16 0z (450 g)

66.9 dB(A)

80.0 dB(A)

76.8 dB(A)

89.9 dB(A)

nerez ocel, karbid, polyetylén s ultra vysokou moleku-
larni hmotnosti, technicky plast, PTFE, nylon,
Fluoroelastomer

* Vs8echny odecty byly provedeny s ventilem paprsku pln€ uzavienym (plna velikost paprsku) pii 20 psi (140
kPa, 1.4 baru) a 100 psi (0.7 kPa, 7 bart) a v pfedpokladané pozici obsluhy. Akusticky vykon testovan dle
1SO 9614-2.

Pritok vzduchu

(SCFM)
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Pritok vzduchu, standardni vzduchova hubice AA

30 40 50

Vstupni tlak pistole

ventil paprsku otevieny

—ll— ventil paprsku zavieny
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Rozméry

Rozméry

Model G15

6.9n.
(17.5 cm)

8.00n.
(20.3 cm)

TIB5A3A
ell——— 6.1in. (15.5 cm) ———————Ji=
4
‘ ‘ f _3 Model G40
6.9in. ] o
(17.5 cm)
8.0in.
{20.3 cm)
' TIGB45A
l—— 6.9in.(17.5cm) ——— |
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Standardni zaruka Graco

Graco ruci za to, ze vSechna zafizeni, vyrabéna firmou Graco a nesouci jeji ndzev, nemaji zavady v materidlu a
zpracovani v den prodeje autorizovanym distributorem Graco pro uziti ptivodnimu kupujicimu. S vyjimkou
zvlast’ prodlouzené nebo omezené zaruky, vydané Graco, opravi nebo vyméni Graco v dob¢ 12 mésict od data
prodeje jakoukoli ¢ast zafizeni, uznanou firmou Graco za vadnou. Tato zaruka plati jen kdyZ je zafizeni
instalovano, provozovano a udrzovano v souladu s pisemnymi doporuc¢enimi Graco.

Tato zaruka nepokryva a firma Graco neni zodpovédna za vSeobecné opotiebeni nebo jakékoli poruchy,
poskozeni a opotfebeni, zavinéné vadnou instalaci, vadnym pouzivanim, odérem, korozi, neadekvatni nebo
$patnou udrzbou, zanedbanim, nehodou, ucpanim nebo vyménou dilt za dily, které nejsou vyrobeny firmou
Graco. Také nemuze byt firma Graco zodpovédna za poruchy, Skody a opotiebeni, vzniklé nekompatibilitou
zafizeni Graco s konstrukcemi, prislusenstvim nebo materialem, nedodavanymi firmou Graco nebo $patnou
projekei, vyrobou, instalaci, provozem nebo udrzbou konstrukci, ptislusenstvi, vybaveni nebo materialem,
nedodanym firmou Graco.

Tato zaruka je podminéna vyplacenym vracenim zafizeni, reklamovaného jako vadné u autorizovaného
distributora Graco, kvtli ovéteni reklamované vady. Je-li reklamace ovétena, Graco opravi nebo vymeéni
bezplatné jakoukoli vadnou ¢ast zafizeni. Zafizeni bude vraceno a pfepraveno ptiivodnimu kupujicimu
vyplacené. Jestlize zkouska zafizeni neprokaze zadnou zavadu v materialu nebo zpracovani, oprava bude
provedena za pfiméfeny poplatek, v némz jsou zahrnuty naklady za dily, laboratof a prepravu.

TATO ZARUKA JE VYLUCNA NA MISTO JAKYCHKOLI JINYCH ZARUK, VYJADRENYCH
NEBO PREDPOKLADANYCH, ZAHRNUJE, ALE NENI OMEZENA ZARUKOU PRODEJNOSTI
NEBO ZPUSOBILOSTI PRO ZVLASTNI UCELY.

Zavazky firmy Graco a odstranéni zavady u kupujiciho pfi poruseni zaruky se fidi jediné zasadami shora
uvedenymi. Kupujici souhlasi s tim, ze nema narok na dalsi nahrady (zahrnujici, ale neomezené na vedlejsi nebo
nasledné $kody z uslych ziskd, prodejni ztraty, zranéni osob nebo pii poskozeni majetku nebo dalsi vedlejsi
nebo nasledné ztraty). Kazdé uplatnéni naroku musi byt provedeno ve 1htit¢ do dvou (2) let od data prodeje.

GRACO NEPOSKYTUJE ZARUKU A NEUZNAVA PREDPOKLADANE ZARUKY PRODEJNOSTI A
ZPUSOBILOST PRO ZVLASTNI UCELY V SOUVISLOSTI S PRISLUSENSTVIM, VYBAVENIM,
MATERIALY NEBO KOMPONENTAMI PRODAVANYMI, ALE NEVYRABENYMI FIRMOU
GRACO. Tyto dily, prodavané, ale nevyrobené firmou Graco jsou pfedmétem zaruky, pokud néjakou maji,
svych vyrobci. Graco poskytne kupujicimu pfiméfenou pomoc pii uplatnéni téchto zaruk.

V zadném pripadé Graco nezodpovida za nepiimé, nahodné, specialni nebo nasledné skody, vzniklé z dodaného
zatizeni Graco za téchto podminek nebo z vybaveni, vykonu nebo pouziti jakychkoli vyrobkl nebo jiného zbozi,
1 kdyz je to v diisledku poruseni smlouvy, zaruky nebo nedbalosti Graco nebo dalsich.

K PROVEDENI OBJEDNAVKY vstupte do kontaktu se svym distributorem Graco.

Vsechny napsané i visualni udaje obsazené v tomto dokumentu obrazeji nejnovejsi informace v dobé vydani.
Graco si vyhrazuje pravo provadet kdykoli aktualni zmeny bez ozndment.
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